[image: image1.jpg]


　

[image: image2.png]


[image: image3.png]



◎　特色优势

  一、三天平设计－300G、3kg、28kg
      防止抢快使用低精度天平　
　　　精度分为0.001g、0.01g、0.1g，
由软件自动选择合适天平计量。
  二、支持ERP、开单系统传入配方，
      防止称料员抄写或输入错误　
　　  由化验室直接传送计量配方
      至车间电脑，防止抄写错误。
   三、计量主机可选配装设灯号指示装置导引称料员取料，防止拿错染料
  以下为客户端实景，亮灯提示取料。(储料桶及支架为客户自行架设)

  四、软件功能齐全　
　　１、计量完成自动打印真配方，可供工厂核对。

　　２、支持染料整箱25kg直接计入称料
　　　　例：称26kg，点选增加整箱，软件会显示需称１kg，只要称1kg加入即可。
        例: 称24kg，点选整箱扣除，软件会显示需秤1kg，只要舀出1kg扣除即可。
　　３、当称量大时，软件支持换桶分次称量。
  五、运作流程　
  














　


◎　半自动与全自动的选择
      全自动的粉体计量系统速度太慢不实用，维护保养又易跟不上，

      故目前大家会优先考虑半自动(由人工拿染料)。

      半自动目前比较大的缺点还是速度过慢，员工不想被"监视" 所以主管老板要多　　
　　　给点压力，毕竟宁可多花五分钟来使计量精准，也不要多花几小时的人工水电
　　　去修色改色。

　　＊目前市面上半自动系统可略分為两种

　　　一、自动仓储式：

　　　　　立体的铁架，有机械手像叉车一般将整箱染料拿至人员面前。

　　　　　好处是节省空间，还有视觉效果不错，缺点是速度过慢，费用高

　　　　　像韩国: 由于地方小染厂旧 这种还是挺流行的 

　　　二、指示灯型(最传统的)： 

　　　　　在染料架上安装灯泡，灯亮人工走去拿取。

　　　　　好处是成本较为低廉 缺点是人还是要来回走动(不排除分心拿错)
　　 三、综合型：

　　　　　常用染料自动移至人员面前，不常用染料用指示(像一些一周才用几次染料)
　　　　　若新染厂空间较大就可增加转盘(常用染料可直接转到面前) 缺点是占用
　　　　　空间大，但速度肯定比自动仓储快多了。

　　　　　若是老染厂，空间有限，亦可只要计量监视主机加指示即可。

　　＊注意事项

　　 一、秤料系统制造商最大的成本在于：天平的精度与量程
有一些厂家的大天平量程仅20kg 精度是0.5g ，这样的精度用起来更加要
小心了!大重量天平最好能有25kg以上(一箱染料的重量)且精度达0.1g；
中重量 3kg左右，精度0.01g为标准；
　　　二、连线支持：
通常秤料系统还要与电脑配色、ERP，滴液机，开单系统，甚至助剂系统等
连线，最好事先沟通好，一旦买进来又没写在合同内，就要看厂家脸色了 
(我公司全部系统都是自己开发 没有连线沟通的问题)

　　　三、很多老板先上电脑配色 再上滴液机 最后才补上秤料系统 (其实这是依科
技感的排列)。若以投入回收比的话 整个排序要颠倒过来 秤料系统反倒是
最便宜，且回收最快的设备!

　


◎　技术规格
	名称
	半自动粉体称料系统

	主机尺寸 L×W×H㎝
	110×85×133

	天平量程/精度
	30kg / 0.1g 、 3kg/0.01g 、 300g/0.01g

	操作介面
	17寸工业电脑

	电源
	220V

	耗电量
	0.5kW/h

	环境需求
	因有天平，室内最好恒湿恒温

	选购配件
	灯号指示系统，8灯一模组


◎　出货硬件清单
	编号
	名称
	规格
	数量

	1
	半自动称料主机
	
	1

	2
	天平
	30kg/0.1g
	1

	3
	天平
	3kg/0.01g
	1

	4
	天平
	300g/0.001g
	1

	5
	扫码枪
	
	1

	6
	工业电脑
	17寸
	1

	7
	485串口卡
	
	1

	8
	电源供应器
	(以下为灯号指示系统)
	选配

	9
	控制继电器
	8路
	选配

	10
	指示灯
	
	选配

	11
	线槽
	
	选配

	12
	线材
	
	选配

	13
	开单系统
	仅软件
	选配


开单员输入配方开出工艺单


开单系统或ERP传送配方至粉体电脑





称料员扫描配方单


粉体软件调出配方





根据配方重量选择使用天平


命令染料桶位置灯号常亮





秤料员取放染料在天平在秤量


须在允许误差内才可结束





配方是否还有其他待秤量染料





是





否





称料完成


自动打印真实秤量重/回传ERP
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